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1.0 2Zu lhrer Sicherheit

1.0 Zu lhrer Sicherheit

Gebrauchsanweisung beachten

Jede Handhabung an dem Gerit setzt die genaue Kenntnis
und Beachtung dieser Gebrauchsanweisung voraus. -
Das Gerit ist nur fur die beschriebene Verwendung bestimmt.

Instandhaltung

Das Gerat muB regelmiBig Inspektionen und Wartungen
durch Fachleute unterzogen werden (mit Protokall). Instand-
setzungen am Gerat nur durch Fachleute. Flr den Abschiu
eines Instandsetzungs-Rahmenvertrags sowie fir Instandset-
zungen empfehien wir den DrigerService. Bei Instandhaltung
nur Original-Drager-Teile verwenden. Kapitel "Instandhaitungs-
intervalle” beachten.

Haftung fiir Funktion bzw. Schiden

Die Haftung fur die Funktion des Gerites geht in jedem Fall
auf den Eigentimer oder Betreiber liber, soweit das Gerit von
Personen, die nicht dem DrigerService angehdren, unsach-
gemiB gewartet oder instandgesetzt wird oder wenn eine
Handhabung erfolgt, die nicht der bestimmungsgeméBen Ver-
wendung entspricht. Fiir Schiden, die durch die Nichtbeach-
tung der vorstehenden Hinweise eintreten, haftet Dréger nicht.
Gewibhrleistungs- und Haftungsbedingungen der Verkaufs-
und Lieferbedingungen von Dréger werden durch vorste-
hende Hinweise nicht erweitert.

Dréger Sicherheitstechnik GmbH



2.0 Instandhaltungsintervalle
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2.0 Instandhaltungsintervalle

Gerdteteil Durchzufiihrende Arbeiten

Vor jedem Einsatz
Nach jedem Einsatz
Alle 10 Jahre

jéhrlich
Alle 2 Jahre
Alle 6 Jahre

b

reinigen (ge,méiB GebrauchsanWeisung)

>
Lot

Gerit komplett Grundiiberholung

Dichtheit priifen X X2

Ventilsbcheiben der Richtungsventile erneuern ' X

Ventilscheiben im Uberdruckventil austauschen ' ; x2

O-Ringe an allen Niederdruck-Steckanschlissen i X

Atemkreislauf- erneuern
komponenten

Offnungsdruck Uberdruckventil Ausatembeutel X
priifen ‘

Walze des Mundstiickventils ausbauen, reinigen v X2
und neu fetten

Walze des Mundstiickventils prifen und ggf.
austauschen ’

Faltenschlduche austauschen

‘O-Ringe in den Kalkbehilterdeckeln austau- X
schen '

Mitteldruckschlduche erneuern k ‘ X2

Pneumatik Mitteldruckschlduche priifen o X2

O-Ringe der Mitteldruckschiduche austauschen ' ' X2

Mitteldruck priifen X2

Druckminderer O-Ringe am Hochdruckstutzen sichtpriifen X | X

Grundiiberholung ’ ' ‘ X2

Manometer Anzeige prifen X x?

Manometervergleichspriifung X




2.0 Instandhaltungsintervalle
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S |2 |= |3 |3 |2
Membran austauschen X
Dosierung prifen X X
BypaBventil SchiieBbolzen austauschen x2) '
| Filter wechselin X
Ansprech- und Abblasedruck priifen X2
Desinfizieren x5)6)
Bail Out Membran und Ausatemventil sichtprifen X X
Membran und Ausatemventil erneuern k X
Inflator Funktion priifen X
Inflatorschlauch Erneuern X
Desinfizieren x56)
Tarier-Jacket Handbedienbare Uberdruckventile prifen X X
Dichtheit priifen X X
Mischgasflasche Wiederholungspriifung X2)3)
Mischgas- Funktion und Dichtheit priifen X2
flaschenventil
O-Ringe wechseln X2

1) Bei hiufigem Gebrauch in kilrzeren Abstinden

2) Nur durch ausgebildetes Fachpersonal

3) Oder entsprechend der Stempelung auf der Flasche

4) Herstellerempfehlung k

5) Nur erforderiich, wenn das Tarier-Jacket nicht zur persénlichen
Ausriistung des Tauchers gehort bzw. wenn Bail Out von einem
Fremden benutzt wurde. :

6) EW80des (Fa. Tremonia Chemie, Dortmund, Germany)

Nach Instandhaitungsarbeiten und/oder Austausch von
Bauteilen ist jeweils erneut die Funktion aller betreffenden
Baugruppen zu priifen, sowie die Priifergebnisse zu
dokumentieren.

Fiir die Instandhaltung und Instandsetzung diirfen nur
QOriginal-Dréger-Teile verwendet werden.

p——



3.0 Doppelatemschlauch mit Ventiimundstick
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3.0 Doppelatemschlauch mit
Ventilmundstiick

3.1 Wartung/ Reparatur

3.1.1 Ventilmundstiick

® beide Gummischutzringe (Bild 3.1: Pos. 8) an den Mund-
stiickanschliissen zur Mitte des Mundstiickgehduses ab-
heben »

® Kabelbinder (Bild 3.1: Pos. 7) durchschneiden

® Atemschliuche von Mundstiick abziehen, Faltenschiduche
priifen, ggf. durch Neuteile ersetzen und Faltenschlauchen-
den innen reinigen

@ Richtungsventile (Bild 3.1: Pos. 8,9) mit Ventilsitzen ab-

- ziehen und Richtungsventile sichtpriifen, ggf. Neuteile ver-

wenden

Beachte: Montagezapfen der Ventilscheibe anfeuchten und
durch die Bohrung in der Mitte des Ventilsitzes ziehen bis
der Haltebund rundherum einrastet. Vollsténdige Ventilein-
sitze umgekehrt der Demontage wieder montieren.
Schliduche priifen, einbauen, mit Kabelbindern sichern und
mit Gummiringen schiitzen.

® Walze (Bild 3.1: Pos. 1) des Mundstiickventils durch Her-
ausschrauben des Griffes (Bild 3.1: Pos. 2, 3), Entfernen
der Spreizringe (Bild 3.1: Pos. 5) in den beiden innen lie-
genden Nuten durch seitliche Herausziehen demontieren.

® Priifen, ob die Walze und Dichtscheibe (Bild 3.1: Pos. 4)

unter den Griff einwandfrei sind, Dichtung und Ventilwaize -

reinigen, priifen ob die Ausblasenut der Walze mit der Aus-
sparung des Ventilmundstiickgehiuse Gibereinstimmt dann
fetten und montieren. Die beiden Spreizringe werden dann,
wie in Bild 3.1 zu sehen, in die beiden innen liegenden
Nuten eingesetzt. Sollten die Dichtpriifungen eine zu hohe
Leckage in der Ventilwalze ergeben, kénnen zusatzlich
zwei weitere Spreizringe in die beiden duBeren Nuten ein-
gebaut werden.

® Richtungsventile anfeuchten, einstecken und Faltenschléu-
che montieren; ausgekn&pfte Richtungsventile diirfen nicht
wieder verwendet werden, Schiduche durch Kabelbinder
sichern und mit Gummiringen schiitzen.

® BeiBmundstiick priifen und ggf. durch Neuteil ersetzen.

Bild 3.1 Ventilmundstlick: Atemschlduche und

Richtungsventile -




3.0 Doppelatemschiauch mit Ventilmundstiick

3.1.2 Doppelatemschlauch

® Gummischutzringe (Bild 3.3: Pos. 4) an den AnschluBstek-

kern (Bild 3.3: Pos. 2) abheben und Kabelbinder (Biid 3.3:
Pos. 5) durchschneiden

® Faltenschiduche (Bild 3.3: Pos. 3) von AnschiuBstecker
abziehen

® O-Ringe (Bild 3.3: 1) der AnschiuBstecker entfernen,
O-Ringe und Stecker reinigen, O-Ringe priifen, ggf. neu
fetten und auf den AnschluBstecker montieren

Die Faltenschliuche werden bewuBt mit einer Linge aus-
geliefert, die selbst gréBten Tauchern eine ausreichende
Bewegungsfreiheit gestattet. Im Bedarfsfail kdnnen diese Fal-
tenschiduche jedoch auf eine beliebige Lange gekiirzt wer-
den. Um dieses zu ermdglichen, sind rote und der schwarze
AnschiuBstecker mit einer der Falten des Schiauches ange-
paBten AnschluBgeometrie ausgestattet.

Bestimmen Sie die gewiinschte Linge der Faltenschlduche
und schneiden sie dann von der Seite der AnschluBstecker .
her eine entsprechende Anzahl an Falten ab. Die Schnittstelle
sollte an einer Stelle wie in Bild 3.3 gezeigten Stelle stattfin-
den. Die Schnittkante sollte méglichst gerade und chne Ein-
schnitte sein, die zum EinreiBen des Schlauchmaterials
fihren.

® Gagf. innere Atemschlauchenden reinigen

® Faltenschlduche an die AnschluBstecker montieren
(Vorzugsstellung wie in Bild 3.4); Schlduche durch Kabel-
bindersichernund mit Gummiringen schiitzen
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Bild 3.2 AnschiuBstecker; ein- und Ausatemschiauch
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Bild 3.3 Schnittstelle fiir Faltenschlaucheinheit

Bild 3.4 Vorzugsétellung der AnschluBstecker
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3.0 Doppelatemschiauch mit Ventilmundstiick
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3.2 Priifungen

Alle Priifungen mit Atemluft gemidB EN 132 (A)/DIN 3188
durchfihren.

3.2.1 Dichtheit Einatemventil

® Mundstickventil &ffnen

® Einatemschiauch zusammenschieben, bis alle Falten anein-
ander liegen

® schwarzen AnschiuBstecker dichthalten

® Einatemschlauch wieder entspannen lassen

@ Wenn rasch ein Unterdruck im Atemschlauch aufgebaut
wird und der aufgebaute Unterdruck sich nur langsam ent-
lastet (volistdndig entlastet nach ca. 50 bis 60 sek..) ist das

- Einatemventil in Ordnung

Sollten sie trotzdem Zweifel an der korrekten Funktion des
Richtungsventils haben, kénnen Sie auch folgende exaktere
Priifung durchfihren:
® Mundstickventil 6ffnen
® Prifaufbau gemaB Bild 3.5 erstellen
@ Unterdruck von —40 mbar erzeugen. Wenn der Unterdruck
_ auf -20 mbar gesunken ist, Druckanstieg beobachten;
. Zuldssig sind 12 mbar in 20 sek..
® Unterdruck entlasten und Priifadapter entfernen

3.2.2 Dichtheit Ausatemventii

Mundstlickventii 6ffnen

Ausatemschlauch ca. 40 cm ldnger ziehen

roten AnschluBstecker dichthalten

Ausatemschiauch wieder zusammen ziehen lassen

Wenn ein rascher Druckaufbau im Atemschlauch stattfin-
det und der aufgebaute Druck nur langsam entweicht (voll-
stindiges Entweichen nach ca. 50 bis 60 sek.) ist das
Ausatemventil in Ordnung

Sollten sie trotzdem Zweifel an der korrekten Funktion des

Richtungsventils haben, kénnen Sie auch folgende exaktere

Prifung durchflhren:

® Mundstlickventil 6ffnen

@ Prifaufbau gemiB Bild 3.6 ersteilen

o Uberdruck von 40 mbar erzeugen. Wenn der Uberdruck
auf 20 mbar gefallen ist, Druckabfall beobachten; zuléssig
sind 8 mbar in 20 sek..

@ Uberdruck entlasten und Priifadapter entfernen

3.2.3 Dichtheit Doppelatemschlauch

mit geschlossenem Mundstlickventil:

® Mundstiickventil schlieBen .

@ Priifaubau gemiB Bild 3.7 erstellen

@ Uberdruck von 50 mbar erzeugen und ca. 20 sek. stehen
lassen. Danach Druckabfall beobachten ein Druckabfall
von 1 mbar/20 sek. ist zuidssig

- @ Uberdruck durch entfernen des Dichtstopfen GG entlasten
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|Bild 3.5 Prifung Einatemventil | ;
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Bild 3.6 Priifung Ausatemventil : ' a

Bild 3.7 Priifung Doppelatemschlauch é




4.0 Kalkpatrone

4.0 \’Kalkpatrone |

4.1 Wartung

411 Kalkpatronenreimgung

Sollte nach einer ldngeren Nutzungsdauer der frele Durchflug
durch die Siebe (Bild 4.1 Pos. 6, 7) im Kalkbehilter durch.ver-
_ klebte Kalkreste eingeschrénkt sein, oder sogar der gesamte
Kalkbehilter von innen stark mit Kalkresten verschmutzt sein,
muB dieser zerlegt und gereinigt werden. Speziell im Bereich
12 (Bild 4.1) kann sich vermehrt verklebter Kalkstaub ansam-
mein. Dieser Bereich ist regelmaBig zu kontrollieren und zu
reinigen, Die Reinigung der Einzelteile ist mit warmen Wasser
und einer ausschlieBlich fiir diesen Gebrauch reservierten
Abwaschbiirste durchzufiihren. Zusétzlich kénnen die Teile
mit einer leichten Haushaltsentkalkerldsung (z.B. filr Kaffee-
maschinen) behandelt werden. Bei Verwendung von handels-
Gblichen Entkalkerlésungen soliten die empfohienen Konzen-
trationen und Einwirkzeite nicht iberschritten werden.

Bei den ersten Serien des DrigerRay sind, die Kalkpatronen-
siebe aus verchromten Messing und besitzen beide aufien
eine Gummimanschette. Wenn Sie eine Kalkpatrone mit
Metallsieben vor sich haben, achten Sie darauf, daB diese
Manschetten vorhanden sind und korrekt sitzen.

Kalkpatrone zerlegen:

® VerschiuBkappen (Bild 4.1 Pos 1, 3) entfernen und Dicht-
ringe (Biid 4.1: Pos. 2a schwarz, 2b rot) demontieren.

@ Blindstecker (Bild 4.1: Pos. 10) entfemen und O-Ring vom
Stecker demontigren.

® Klemmringe (Bild 4.1 Pos. 4 ) an den Behalterdeckeln ent-
fernen und beide Deckel abziehen.

® Dichtringe (Bild 4.1 Pos. 5) der Deckel (Bild 4. 1 Pos. 8 9)
entfernen.’

@ Sieb (Bild 4.1: Pos. 6) vom Rohr von dem Deckel (8) abzie-
hen. Sieb (Bild 4.1: Pos. 7) vom Federdeckel (9) lésen,
indem Sie jeweils eine Feder festhalten und an der entspre-
chenden Stelle des Siebes ziehen, so das sich das Sieb
nacheinander von allen drei Federn 16st.

® Alle Einzelteile der Kalkpatrone griindlich, wie oben be-
schrieben, reinigen und trocknen lassen. Vor allem die
Siebe und Dichtsitze fiir Dichtringe.

@ Alle Dichtringe (der Atembeutelanschiiisse, Blindstecker
OXYgaugeanschluB (10), Kalkpatronendeckel) prifen, ggf.
reinigen oder ersetzen und neu mit Molykote 111 fetten.
Dann alle Dichtringe wieder montieren.

@ Die Siebe in umgekehrter Reihenfolge der Demontage wie-
der montieren. Bei Sieb Pos. 7 achten Sie darauf, da alle
Federn bis zum Sieb auf die kieinen Walzen aufgesteckt
sind (wie in Bild 4.1 zu sehen).

® Kalkpatronendeckel (8 9) auf Behiiter setzen und Klemm-

" ringe wieder montieren.

® Blindstecker in OXYgaugeanschiuB (10) stecken bis die
Feder im Blindstecker einrastet. -

10

Bild 4.1 Kalkpatrone
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4.0 Kalkpatrone

4.2 Priifungen

4.2.1 Dichtpriifung Kalkpatrone

Prufaufbau gemabB Bild 4.2 erstellen.

Beide Atembeutelanschilisse mit je einem AnschluB FF
versehen.

An einem AnschiuB Gaszufuhr /-abfuhr anschiieBen, an
den anderen das DruckmeBgerét T 13 218 anschlieBen.
Uberdruck von 50 mbar erzeugen und ca. 20 sek. stehen
lassen. Danach Druckabfall beobachten, sin Druckabfall
von 1 mbar /20 sek. ist zuldssig.

Uberdruck durch Lésen eines der Anschliisse FF entlasten.

Bild 42 Dichtheitspriifung Kalkpatrone

11



5.0 Pneumatik

5.0 Pneumatik

5.1 Wartung/ Reparatur

5.1.1 Lungenautomatisches Bypassventil

@ Mitteldruckschlauch vom Druckminderer, Bypassventil und
vom Verteiler (11) abschrauben und alle O-Ringe entfernen
(O-Ringausheber R 21 402 verwenden).

® Deckel (3) vom Bypassgehiuse (4) abschrauben, Gleitring
(8) und Membran (9) entnehmen.

® Bypasshebel (6)niederdriicken und Dichtkratereinsatz(10)
ausschrauben. Sinterfilter (13) oder Schaumstoffilter mit
Sieb mit einem Plastikstift ausdriicken.

Achtung: Dichtkrater nicht beschédigen

@ Baugruppe (7) entnehmen.

® O-Ringe (11,12) vom Dichtkratereinsatz entfernen.

@ Blindschraube (2) aus Bypassgehéduse ausschrauben,
O-Ring von Blindschraube entfernen.

® Mutter (5) vom SchlieBbolzen (1) abschrauben.

- Achtung: Beim Lésen der Mutter auf SchlieSbolzen und die

Unterlegscheiben unter der Feder achten, sie werden

durch die Feder ausgedriickt

® Alle O-Ringe, SchlieBbolzen, Filter und die selbstsichernde
Mutter des SchlieBbolzens gegen Neuteile ersetzen. Beim
SchlieBbolzen der neuen Generation ist die Gummidich-
tung nicht mehr einvulkanisiert, sondern die Dichtscheibe
im SchlieBbolzen kann ausgetauscht werden.

® Alte Dichtscheibe mit einem Schraubendreher oder dhnli-
chem entfernen.

® Alle Metallteile gem&B Anweisung 8.2 reinigen (beachte:
Anweisung zur Reinigung von Teilen "Ol und fettfrei")

® Neue Dichtscheibe im SchlieBboizen einsetzen.

® Neuen SchlieBbolzen im Ventilgehiuse einsetzen und Bau-
gruppe (7) mit neuer selbstsichernde Mutter leicht vormon-
tieren SchlieBbozen dabei mit einem flachen Stempel, 2.B.
Rickseite eines Bleistiftes, eindriicken.

® Ventilgehduse (Gehduseteil Baugruppe 7) und Dichtkrater-
einsatz (10) im Bypassgehiuse verschrauben {leicht hand-
fest). '

® Die selbstsichernde Mutter (5) des Ventilhebels soweit
anziehen, das der Ventilhebel lose an der Baugruppe {7)
montiert ist (SchlieBbolzen muB voll auf den Dichtkraterter-
einsatz anliegen). ‘

@ - Alle O-Ringsitze der Mitteldruckschliduche und Blind-
schrauben kontrollieren und ggf. mit fusselfreiem Tuch
sdubern.

® Neue O-Ringe leicht mit Halocarbon 25-5S (s. Liste)
einfetten und montieren.

@ Dosiereinheit in das Bypassgehiuse einbauen (leicht hand-
fest) Blindschraube (2), die die selbstsichernde Mutter des
SchiieBbolzens verdeckt montieren. '

® Membran auf Beschadigungen und korrekten Sitz der
Kunststoffscheibe (Risse, Versprédungen, Lécher, etc.)
untersuchen und zusammen mit dem Gleitring und Gehau-
sedeckel montieren, dabei auf korrekten Sitz der Einzelteile
achten.

® Mitteldruckschlduche an Bypassventil und Venteiler (11)
anschlieBen.

12

Bild 5.0 Lungenautomatisches Bypassventil




5.0 Pneumatik

5.1.2 Druckminderer

Alle Mittel- und Hochdruckleitungen von Druckminderer
abschrauben

Druckminderergehiduse mit Schutzbacken (Kunststoff-
oder Aluminiumbacken) in einem Schraubstock einspan-
nen, so daB der HandradanschluB nach oben zeigt und frei
beweglich ist. Nicht zu fest einspannen, nur verdrehen soll
verhindert werden.

Druckmimderer demontieren (Bild 5.1)
FlaschenanschluBstutzen (3) mit einem Steckschlissel
l6sen oder Hochdruckadapter HH auf HandradanschiuB
fest schrauben, Gummihandrad entfernen und mit Haken-
schlissel das Handrad anziehen. Mochdruckadapter mit
HandradanschluB vom Druckmimderer abschrauben.

Alle O-Ring (11, 12), Sprengring (13) und Sinterfilter (14)
vom FlaschenanschiuBstutzen entfernen
Druckminderergehduse umgekehrt im Schraubstock ein-
spannen, so dab die Gehdusekappe (4) mit einem Zapfen-
schlissel (Bild 5) abgeschraubt werden kann

Kolben, Feder und Gleitring(e) (16) entnehmen, O-Ring
(5, 6) vom Kolben (7) abnehmen

Druckminderer aus dem Schraubstock l6sen

Alle Mittel{ 1) und HochdruckverschiuBschrauben (2) aus
den Abgdngen des Druckminderers entfernen, O-Ringe -
(9, 10) der VerschluBschrauben mit Dichtringausheber

R 21402 abnehmen

Vorsichtig mit einer groBen Nadel, kleinem Schrauben-
dreher oder einem Handbohrer den Hochdruckdichtsitz (8)
aus dem Kolben entfernen

alie O-Ringe (5, 6, 9-12), Sinterfilter (14), Hochdrucksitz (8)
und Sprengring (13) durch Neuteile ersetzen

alle Metallteile gemaB 8.2 &l- und fettfrei reinigen
Druckminderergehduse wieder mit Schutzbacken einspan-
nen, so daB der FlaschenanschluBstutzen montiert werden
kann

O-Ringe (11, 12), Sinterfilter (14) und Sprengring (13) &l
und fettfrei am FlaschenanschluBstutzen montieren
FlaschenanschluBstutzen, Kunststoffring (15) und Handrad
in Druckminderergehduse einschrauben und mit 10*5 Nm
anziehen

O-Ringe (9) der MitteldruckverschluBschrauben (1) diinn
mit Halocarbon 25-5S einfetten und vorsichtig auf die ent-
spre-chenden VerschluBschrauben montieren

O-Ringe (10) der HochdruckvergchiuBschrauben (2)
vorsichtig auf die entsprechenden O-Ringe (5, 6) des Kol-
bens und die Dichtfliche des Kolbens im Gehdusedeckel
dinn mit Halocarbon 25-58 fetten, die O-Ringe (5, 6) auf
den Kolben montieren

Neuen Hochdrucksitz in Kolben driicken, dabei darf die
Dichtflache nicht beschadigt werden

Achtung:
Es darf kein Fett auf den Hochdrucksitz gelangen!

Bild 5.1 Druckminderer
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5.0 Pneumatik

Druckminderergehéuse mit FlaschenanschluBstutzen nach
unten einspannen

Feder, Gleitring(e) und Kolben vorsichtig in das Gehiuse
einsetzen und Gehidusekappe (4) mit Zapfenschliissel auf-
schrauben :

Druckminderer aus dem Schraubstock lésen und die Mittel-
und HochdruckverschiuBschrauben wieder handfest ein-

schrauben

¢ Druckminderer mit Mitteldruckschluch an Verteiler (11)
anschiieBen

® Druckminderer gem&B Punkt 5.2.1 und 5.2.2 priifen

® Solite der dynamische Mitteldruck duBerhalb der in Pkt.
5.2.2 gegeben Spezifikation liegen, kann er nur durch

Einlegen einer unterschiedlichen Anzahl von Gleitscheiben

(16) unter beiden Seiten der Feder verdndert werden.

5.1.3 Notlungenautomat
Lungenautomat Warten (reparieren)

Demontieren:

® Blasenabweiser (1) abziehen

® Membrandeckel (2) um 45° gegen den Uhrzeigersinn
drehen und abnehmen (ggf. Schiiissel R 26 817 verwen-
den)

® Membran (3) aus dem Gehiuse herausnehmen.

Membran (3) und Ausatemventil (4) reinigen, Sichtpriifen
und falls erforderlich erneuern.

® Gehduse innen sichtpriifen und falls erforderlich reini-
gen.Beachten: fir eine Standardpriifung wiirde hier die
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Demontage enden, wenn erforderlich weiter wie folgt:

Hebelventil (5) prifen:
der Hebel darf nicht verbogen sein.

Achseniager priifen, nur wenn defekt muB das komplett
Hebelventil ausgebaut werden:

® Schraube (7) linksherrum herausschrauben.
Kompletten MundstiickanschiuB (9) linksherum aus dem
Gehduse ausdrehen.
- O-Ring und Mundstiick priifen, Ggf. austauschen.
* O-Ring bei der Montage leicht einfetten (Halocarbon 25-5S
verwenden)

Bild 5.6

@ Versorgungsachse (10) mit einem 6 mm breiten Gabel-
schlissel (SW 14 mm) an der SchiUsselfldche halten.
Sicherheitsventil (11) mit einem Stirnlochschlissel
(A 1,9 m) abschrauben. Versorgungsachse (10) vorsichtig
herausziehen.

Bild 5.7

® Komplettes Hebelventil (12) herausnehmen und priifen,
wenn defekt komplett austauschen.

O-Ring (13,14,15) priifen, ggf. austauschen

Bild 5.8

® Sicherheitsventil demontieren,Teile (16-19)
Prifen ggf. austauschen. Im Gehiduse (19) sind zum Ein-
stellen des Ventils Plittchen eingelegt, diese miissen bei
der Montage beachtet werden. Mitteldruckschlauch (20)
prifen, ggf. austauschen,
O-Ringe vor der Montage mit Halocarbon 25-5S leicht
fetten.

Bild 5.9
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5.0 Pneumatik

Montieren:

® Komplettes, einwandfreies Hebelventil in Vorzugsstellung
in das Gehéuse einbauen.

@ Beachte: der Kunststoffstift (2) des Gehduses muB genau
in das “Bogenloch*(3) des Hebel-Ventil greifen! .
O-Ring mit Halocarbon 25-88S fetten.

@ Komplette, einwandfreie Versorgungsachse (4) in die Boh-
rung mit dem Bild seitlichen Schiitz vorsichtig montieren.
Beachte: dabei muB der Hebelventilblock (1)

So fixiert werden, daB der Kunststoffstift im “Bogenloch*
des Ventilblocks verbleibt.

® Korrekt montiertes Sicherheitsventil (5) durch das Boden-
gehduse (5.1) fest auf die Versorgungsachse schrauben.

® O-Ring (6) priifen, ggf. austauschen, und mit Halocarbon
25-58 einfetten.

16
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® Mundstiick (7) priifen, ggf. austauschen und kompletten,
einwandfreien MundstiickanschiuB so in die Gehduse-
schale montieren, daB die Befestigungsschraube genau in
den Schlitz gedreht wird und die Gehidusenihte miteinan-
der fluchten.

Membran montieren:

Membran (9) in den unteren Rand einsetzen, er soll rund-
herum gleichméBig anliegen, die Ausatemventilscheibe (10)
zeigt nach oben.

Membrandeckel (11) mit Wasser anfeuchten, aufsetzen und
um 45° im Uhreigersinn drehen.
Die Pfeile apf Deckel und Gehiuse miissen sich decken.

Blasenabweiser montieren:

Blasenabweiser (12) tiber den Rand ziehen und ausrichten.
Der Blasenabweiser sitzt nicht im Rezess, sondern umschlieSt
das Unterteil des Lungenautomaten.

5.2 Prﬁfuhgen

5.2.1 Dichtheit Hoch-, Mitteldruckteile

Dichtpriifung Pneumatik’

Druckminderer mit Bypassventil und Manometerleitung mit
Hochdruckadapter LL an Druckiuftversorgung 200 bar
anschlieBen; (Atemluft DIN 3188 /EN 132) mit Lecksuchspray
oder Wasser priifen.

Druckluftversorgung &ffen, bei abflieBender Dosierung wer-
den alle druckfiihrenden Verbindungen, Leitungen etc. mit

. Lecksuchmittel abgepinselt, es ist keine Leckagen zuldssig.
Vordruck: 180*20 bar

Bild 5.15

Bild 5.15

Bild 5.20
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5.0 Pneumatik

5.2.2 Mitteldruck

" @ Druckminderer mit Hochdruckadapter LL an Luftversor-
gung anschlieBen (Atemiuft nach DIN 3188 bzw. EN 132)
Mitteldruckschlauch vom Bypassventil abschrauben und
AnschluB KK einsetzen (Bild 5.3)

DruckmeBgerat T 52 245 an AnschluB KK anschlieBen
Hochdruckzufuhr auf 100 bar einstellen

Ventii der Hochdruckversorgung 6ffnen

der gemessene dynamische Mitteldruck (bei flieBender
Dosierung 50/ 50) soll 10,5 0.5 par betragen

5.2.3 Dichtpriifung Dichtkratereinsatz

® Der Ventilhebel muB so viel Spiel haben das der Dichtkra-
tereinsatz vollstandig auf der Gummidichtung des
SchiieBbolzen anliegt

® Prifaufbau (Bild 5.2) herstellen

@ An den AtembeutelanschiuB des Bypassgehiuse das
Dosierungsprifgerét 5 bis 25 L/min KI. 1 (Luft)
anschlieBen

® Ventil der Druckversorgung (100 bar) 6ffnen, Wert am
Dosierungsprifgerét ablesen

® Der angezeigt Wert (50/50) darf 9,5 L/min nicht
Gbersteigen

5.2.4 Dosierung

Die Dosierungspriifung ist bei Raumtemperatur mit einem

dynamischen Mitteldruck von 10,5 0.5 har und mit Luft durch-

zufiihren.

@ Blindschraube (2) am Bypassgehéduse demontieren

@ Die selbstsichernde Mutter (5) des Ventilhebel so anziehen
bis Ventilhebel gerade spieifrei sitzt.

@ Blindschraube (2) am Bypassgehiduse montieren

® Anden AtembeutelanschiuB des Bypassgehduses das
Dosierungspriifgerit 5 bis 25 L/min Kl. 1 (Luft} anschlie-
Ben

® Druckminderer an eine Druckversorgung anschlieBen

® Ventil der Druckversorgung ffnen, Wert am Dosierungs-
prifgerit ablesen .

® mit vorgegebenen Werten gemaB Kalibriertabelle verglei-
chen. )
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Zusatz zur Dosierungspriifung .

Fiir Servicewerkstétten mit hoher Durchlaufzahl von Driger-
<Ray - Geriten kann es einfacher sein, die Dosierungen mit
einem auf Luft geeichten SchwebekdrperdurchfluBmeBgerét
zu priifen, dessen MeBbereich ca. 0 bis 25 L./min mit einer
Genauigkeitskiasse 1 betragen solite. Die Dosierungssoil-
werte fiir die Prifung mit Luft sind in Tabelle 5.1 zu sehen.

DurchifluBwerte fiir Dosierungspriifung / Flow rates for metering test 1)

Laufzeiten/ Luft Fiir 50/50 Unterer Grenzwert L/min | Oberer Grenzwert L/min
| Filling times/Air For 50/50 Lower limit value Upper limit value

Hochdruck 20 bar 6,5 8,2

Hochdruck 50 bar 6,6 9.1

Hochdruck 100 bar 6.9 9,5

Hochdruck 150 bar 7.4 10,2

Hochdruck 200 bar 7.9 11,0

40 m Kit Unterer Grenzwert L/min | Oberer Grenzwert L/min

Fir 32/68 for 68/32

Lower limit value Upper limit value

Hochdruck 20 bar

Hochdruck 50 bar

Hochdruck 100 bar

Hochdruck 150 bar

Hochdruck 200 bar

1) Alle hier angegebenen DurchiluBwerte gelten fir die Messung mit

Luft.

Tabelle 5.1 DurchfluBwerte fiir Dosierungspriifung

5.2.5 Ansprechdruck des Bypassventils

® Komplett montierte Baugruppe bestehend aus Druckmin-
derer, Manometer und Bypassventil mittels Hochdruckad-
apter LL an Druckluftversorgung anschlieBen (Druckluft
DIN 3188 /EN 132)
® Mitteldruck soll 10,5%%° bar betragen
® PrifanschluB it auf den AtembeuteianschluB des
Bypassventilgehduses aufstecken. L
® Ventil der Druckluftversorgung 6ffnen
® Bypassventil mit beschriftetem Deckel nach unten waage- pe=t i
recht in StiBwasser eintauchen = -
® Bypassventil soll 8ffnen, wenn sich der Wasserspiegel zwi- ' C )
schen den Markierungen "Min" und "Max" befindet. Bypassventil
® Um zwischen den Markierungen "Min" und "Max" (Bild 5.5) f " bypass valve
zu 6ffnen, muB das Bypassventil einen Ansprechdruck von _
~8"2 mbar haben. Liegt der Offnungsdruck auBerhalb des /_K_,// Tt — ™
angegebenen Bereiches, ist das Hebelspiel des Wasseroberfliche/ water surface
Bypassventils neu zu justieren.

Bild 5.5 Bypassventil: Offnungsdruck priifen
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5.0 Pneumatik

5.2.6 Manometervergleichspriifung (jahrlich)

® Funktionsprifung Manometeranzeige soll ziigig erfoigen,
ohne Haken des Manometerzeigers

® Vergleichspriifung Manometer-Anzeigegenauigkeit kann
an einem Priifstand oder mit den mobilen Teilen wie:
Manometer komplett R 28 445, Y-Stiick R 50 372 oder
Y-Stiick 33 39 616 erfolgen.

bei 200bar £10bar zuldssige Anzeigeabweichung
bei 100bar +10bar zuldssige Anzeigeabweichung
bei 40 bar -5bar zuldssige Anzeigeabweichung

5.2.7 Priifi.mg Notlungenautomat

Pneumatik mit Notlungenautomat und Druckminderer an eine
Druckluftversorgung anschlieBen.
Druckiuftversorgung ist geschlossen.

Niederdruck-Dichtheit
Ausatemventil anfeuchten.
Unterdruck erzeugen.

Unterdruck -7,5 mbar darf sich innerhalb 1 Minute um max. »
1,0 mbar dndern (ansteigen)

éffnungsdruck des Lungenautomaten

Gasversorgung 6ffnen

Unterdruck erzeugen, das Hebelventil des Lungenautomaten

muB zwischen -0,5mbar und -5,0mbar 6ffnen oder Lungen-

automaten mit Priifadapter VV in StiBwasser eintauchen (Bild)
das Hebelventil muB zwischen, Min" und,,Max" Markierungen
sffnen. -

6ffnungsdruck des Ausatemventils Uberdruck erzeugen
Das A-Ventil muB zwischen +0,5 mbar und +3,0 mbar &ffnen

Einatemwiderstand

Vordruck 200 bar bis 20 bar und Veratmen 25x2,5 L/min bzw.
Absaugen von 200 L/min muB der Mitteldruck mind. 7,5 bar
betragen und der Einatemwiderstand muB < 10 mbar sein.
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6.0 Jacket

6.1 Wartungen

6.1.1 Uberdruckventil im Ausatembeute!

RegelmiBige Inspektion des Uberdruckventils

Das Uberdruckventil ist von Zsit zu Zeit griindlich mit StiBwas-
ser zu spiilen, um eventuell vorhandene Fremdkérper oder
Sand-partikel zu entfernen. Das Ventil darf unter keinen
Umstinden mit Lésungsmitteln oder Fetten in Berlihrung kom-
men. Fir das Uberdruckventil ist jahrlich eine genaue Sicht-
priifung auf Verschiei8 durchzufiihren, und alle zwei Jahre wird
eine umfassende Wartung fillig, bei der die Ventildichtung
und das Riickschlagventil ausgetauscht werden.

Nach Entfernen des Uberdruckventils aus dem Gerét die drei
Schneidschrauben (11) an der Basis des Uberdruckventils
herausdrehen, damit das Ventil auseinandergenommen wer-
den kann. Ventilkdrper (10) entfernen, Einstellschraube (8) aus
der Kappe (1) herausschrauben. Gehiduse des Riickschlag-
ventiis (6) entfernen und Ventil (4) sehr vorsichtig aus der
Kappe ziehen. Da das Ventil einen scharfen Dichtrand hat, der
sehr leicht beschadigt werden kann, muB mit duBerster Sorg-
falt vorgegangen werden. Beim Auswechseln von Ventilsitz (7)
und Rickschlagventil (5) ist darauf zu achten, daB die Gummil-
ippe am inneren Rand des neu eingesetzten Ventilsitzes nach
oben zeigt. :

Um das Uberdruckventil wieder zusammenzusetzen, muB die
Uberdruckfeder (9) in die Einstellschraube (8) eingesetzt und
der Ventilkdrper (10) mit dem GewindeanschluB nach unten
auf die Arbeitsfliche gelegt werden. Den Pfeil "V" unten an
der Innenseite des Ventilkérpers (siehe Zeichnung) lokalisie-
ren. Einstellschraube und Uberdruckfeder mit dem Anfang
des Gewindes der Einstellschraube auf diesen "v" ausrichten,
und die Einstellschraube lber die sechs Keile im Ventilkdrper
schieben. Diese Baugruppe zusammenhaiten, umdrehen und
in das Gehiuse des Riickschlagventils einsetzen, wobei die
drei Schraublécher richtig ausgerichtet sein miissen. Darauf
achten, daB der Ventilsitz konzentrisch erscheint und nicht ein-
geklemmt ist, dann die drei Schneidschrauben einsetzen und
Handfest anziehen.

Diese Baugruppe liegt nun mit dem Ventilsitz nach oben auf
der Arbeitsfliche. Das Ventil vorsichtig auf den Ventilsitz
schieben, den Federhalter (3) und die Ventilfeder (2) in das
Ventil einsetzen und die Einstellkappe aufschrauben. Beim
'Einrasten der Kappe am Ventilkérper muB ein Klicken zu héren
" sein. Dadurch wird verhindert, das die Kappe vollstandig los-
gedreht wird. Ist das Ventil richtig zusammengesetzt, solite
sich die Kappe um etwa 270 Grad {oder 19-21 mal hdrbares
Klicken) drehen lassen. Ist dies nicht der Fall, ist die Einstell-
schraube nicht richtig auf das "V" im Ventilkérper ausgerichtet.
Bei neuen Uberdruckventilen:

Ist das Ventil richtig zusammengesetzt, sollte sich die Kappe
um etwa 45 Grad (oder 5-6 mal horbar klicken)

drehen lassen. Ist dies nicht der Fall, ist die Einstellschraube
nicht richtig auf das “V* im Ventilkdrper ausgerichtet.
Achtung: Uberdruckventile mit 21 Klicke lassen sich nicht
auf 5 Klicke umbauen (Ansprechdruck)

Bild 6.1 Wartung des Uberdruckventils

Bild 6.2
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6.1.2 Handbedienbares Uberdruckventil der Tarierblase

® Ventilgehduse abschrauben

® Komplette Zugseileinheit prifen, ggf. ersetzen

® Lose einliegende Ventilscheibe (1) prifen, grindlich
reinigen und ggf. erneuern

@ alle Teile priifen und komplette Zugseileinheit einbauen
und Schraubkappe fest auf das Ventilgehduse schrauben.

Achten Sie darauf, daB dabei die Tarierblase nicht beschadigt

wird, wie bei Pkt. 6.2.2

6.1.3 Anschliisse der Atembeutel

Priifen Sie bei allen 5 Steckanschliissen und dem Uberdruck-
ventil der Atembeutel, ob diese noch fest eingeschraubt sind.
Aber Vorsicht! Nicht zu fest anziehen, die Einschraubgewinde
kénnen sonst liberdreht werden.

6.1.4 Entliftungsventil im AnschiuB der Faltenschlauchein-

heit

® Gehiusekappe (1) des Ventils abschrauben

® Feder, Flachdichtung und VentilstéBel abheben und
Gewindedichtung reinigen

® Feder, Fachdichtung und VentilstoBel wieder mit der Nut
auf den Nocken des Gehiuse einsetzen und Ventildeckel
aufschrauben

@ Priifungen nach Pkt 6.3.5 und 6.3.7 durchfiihren

Beachte: Nach Wartungsarbeiten und/oder Austausch von
Bauteilen erneut Funktion und Dichtheit priifen.
1 Einstellkappe

2 Ventilfeder

3 Federhaiter

4 Ventil

5 Riickschlagventil

6 Gehiuse des Riickschlagventils

7 Ventilsitz

8 Einstellschraube

9 Uberdruckfeder

10 Ventilkérper

11 Schneidschraube

12 Mutter

13 Riickseitige Abdeckung der Mutter

Zwester Nocken im
Unrzeiget sinn
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6.2 Reparaturen

6.2.1 Atembeutel

Um den Atembeutel des DrigerRay reparieren zu kdnnen,
missen Sie diese vorher aus dem Jacket ausbauen. Dazu
gehen sie wie folgt vor (Bild 6.4)

@ Denlangen ReiBverschluB (2) der Jackethiille unterhalb der
Flaschenbefestigung 6ffnen

® Flaschenspanngurt {2) komplett ausfidein

@ Den Kalkpatrononensicherungsgurt (9) vollstindig ausfa-
dein. Beachten Sie, da8 der Gurt eine Durchrutschsiche-
rung in Form einer eingendhten Falte besitzt. Diese Falte
missen Sie vor dem Herausziehen flach driicken.

® Nun die 5 Steckanschliisse (2 x fiir Atemschlauche {4), 2 x
fiir Kalkpatrone (5) und 1 x fir Bypassventil (6)) heraus-

- schrauben

® Uberdruckventile des Ausatembeutels herausschrauben

® Zuerst den Teil der Atembeutel aus dem "Ohr" (7) heraus-
ziehen

® Jetzt die kompietten Atembeutel nach unten aus dem Gerit

' herausziehen

® Die RiB- oder Einschnittlinge darf nicht zu groB sein (max.
20 mm lang) anderenfalls Neuteil verwenden.

®. Vor dem Kleben solite der Atembeutel auch von innen trok-
ken sein, da sonst beim Klebevorgang Wasser auf die Kie-
befld-chen gedriickt werden kann.

® Einen Flicken liber die zu reparierende Stelle halten und
den Umfang des Flicken auf dem Beutel markieren.

® Flicken und markierten Bereich auf Beutel mit Schieifpa-
pier (z.B. K&rnung 80-120) aufrauhen. _

@ Aufgerauhte Flichen mit einem fusselfreien Tuch und Ace-
ton* reinigen.

@ Beide zu klebenden Flichen gemaB Gebrauchsanweisung
mit ,,Pattex transparent" (Fa. Henkel KG, Disseldorf) ein-
streichen und nach vorgegebener Abliiftzeit (nach Herstel-
lerangabe) die Teile kriftig zusammenpressen. Fir die
Festigkeit ist der Pressdruck entscheidend.

Zur Reparatur kdnnen Sie auch die Kleber ,, AQUASEAL for
Neoprene® und ,,AQUASURE for Neoprene" der Firma
McNett Outdoor, Bellingham, Washington 98227, USA,
verwenden. Die Abliiftzeit entnehmen Sie dann bitte der
Gebrauchsanweisung des Klebers.

® Den gekiebten Atembeutel fir mind. § Stunden abliften
lassen.

Nach erfolgter Abliiftung soilten Sie zuerst den noch nicht
eingebauten Atembeutel dichtpriifen (Bild 6.5) Hierzu mon-
tieren sie wieder die 5 Steckanschlisse mit vorher gereinig-
ten und neu gefetteten O-Ringen. Bauen sie das (die)
Uberdruckventil wieder ein. Dabei beachten Sie, daB das
Uberdruckventil (e) zentrisch in das vorgesehene Loch ein-
geschraubt wird und das Atembeutelmaterial keine Falten
in der Verschalung wirft.

*  Vorschriften fir die Verwendung von Aceton beachten.

Bild 6.4

Bild 6.5
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(Mutter / Atembeutel / Scheibe / Stoff / Uberdruckventil)

@ Den reparierten Atembeutel mit +50mbar gemaB Priifungs-
anweisung 6.3.1 bis 6.3.3 dichtpriifen (Bild 6.5.6) Wenn
die Dichtpriifung erfolgreich war, den Atembeutel wieder
wie folgt in das Jacket einbauen:

@ Steckanschliisse und Uberdruckventil aus dem Atembeutel
ausbauen

@ Die beiden kleinen ReiBverschiisse {Bild 6.4 Pos. 8) an
den Schulterstiicken 6ffnen

® Atembeutel vorsichtig von unten in die Jackethiille schie-
ben

@ Durch die kleinen ReiBverschliisse die Atembeutel in Posi-
tion ziehen, bis die Atembeutelende mit den Entwisse-
rungs-schrauben ein wenig aus den ReiBverschliissen
herausschauen

® Vorsichtig das "Ohr" (7) in den entsprechenden Oberdek-
kenbereich einschieben

® Steckanschlisse mit O-Ringen und (bei manchen der dlte-
ren Modelle sind auch noch Gummischeiben zwischen
Steckan-schliisse und der Stoffhiille zu verschrauben)
Uberdruckventii(e) montieren. Achten Sie dabei darauf, daB
kein Stoff dazwischen kommt.

® Kalkpatronensicherungsgurt wieder einfadeln. Der Gurt
muB durch alle Lagen des Jackets durchgeschlauft werden.
Der Gurt muB auch unter dem Klett der Trimmbleitaschen
durchlaufen. Die eingenshte Durchrutschsicherung muB
auch durch alle Lagen durchgezogen und dann ausge-
klappt werden (Bild 6.4a)

@ Beide Atembeutel mit +50 mbar gem&B Priifanweisung Pkt.
6.3.1 und 6.3.2 (Priifaufbau wie Bild 6.5) dichtpriifen

® Flaschenspanngurt wieder durch alle Lagen durchschlau-
fen. Die Schale muB hinterher so sitzen, wie in Bild 6.4 zu
sehen. Wie der Gurt durch die Schale des Flaschenspann-

. gurt zu fadeln ist, kdnnen sie in Bild 6.3 b sehen

Soliten Fehler im Uberdruckventil des Atembeutels auftreten,

kénnen die Dichtlelemente des Ventils wie unter Pkt. 6.1.1 be-

schrieben ausgetauscht werden.

6.2.2 Tarierblase

Wenn die Tarierblase des Jackets durch Einschnitte oder
Risse beschadigt ist, kann sie nicht dauerhaft repariert wer-
den, da jegliche Art von Klebung den hohen Druckbelastun-
gen, die beim Befiillen der Tarierblase auftreten, nicht
standhalten. :

Soliten Undichtheiten am Inflator, der Mundaufblasvorrichtung
oder den handbedienbaren Uberdruckventilen (im Falten-
schlauch und separat auf der rechten unteren Hiiftseite) auf-
treten, kdnnen die wie folgt behoben werden.

Bei Schiden an der Faltenschlaucheinheit (Inflator, Mundauf-
blasvorrichtung, integriertes AblaBventil) wird die gesamte
Failtenschlaucheinheit ausgetauscht (Bild 6.3)
Faltenschlaucheinheit von Tarierblase abschrauben

(Bild 6.5: Pos. 1)

Die eingelegte Gummidichtung priifen und ggf. ersetzen
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—

Neue Faltenschiaucheinheit mit Dichtung auf Tarierblasenan-
schluB aufschrauben und inflatormundstiick (Bild

6.5: Pos. 2) durch die Durchfihrung der Oberdecke (Bild 6.5
Pos. 4) stecken '

Beim Festschrauben der Faitenschiaucheinheit achten Sie
darauf, daBf

kein Stoff des Deckmaterials in das Gewinde kommt

der AnschluB in eine der Rasten flir die Vorzugsstellung einra-
stet

Priifung der Tarierblase und der Faltenschlaucheinheit gemaB
Pkt. 6.3.5 und 6.3.7

Uberdruckventil im Hiftbereich

o Uberdruckventil (Bild 6.4 Pos.5) abschrauben

@ Dichtscheibe (Bild 6.2 Pos. 1) priifen und ggf. ersetzen

@ Uberdruckventil wieder aufschrauben achten Sie dabei dar-
auf, daB:

— kein Stoff des Deckmaterials in das Gewinde kommt

— die Feder zentrisch in ihren Aufnahmen im Ventilgehduse
und am Ventilteller sitzt

— Funktion prifen

Dichtpriifung der Tarierblase nach Pkt. 6.3.5

Wenn die Tarierblase Einschnitte oder Risse hat, mu8 sie aus-

getauscht werden. '

o GroBen ReiBverschluB (Bild 6.4 Pos. 1) éffnen

® Flaschenspanngurt vollstindig ausfadeln

® Den Kalkpatronensicherungsgurt (Bild 6.4 Pos. 9) volistdn-
dig ausfideln. Beachten sie, daB der Gurt eine Durch-
rutschsicherung in Form einer eingendhten Falte besitzt.
Die Falte muB vor dem Rausziehen flach gedriickt werden.

® Faitenschlaucheinheit vom AnschluB der Tarierblase l&sen
und Dichtung entnehmen.

® Uberdruckventil (e) vom AnschluB der Tarierblase l6sen

® Tarierblase vorsichtig nach unten aus der Jackethdille zie-
hen

® Neue Tarierblase in umgekehrter Reihenfolge einbauen
und auseinanderfalten. Einfideln des Kalkpatronensiche-
rungs- und Flaschenspanngurtes wie unter Pkt. 6.2.1
beschrieben.

® Handbedienbares Uberdruckventil und Faltenschlauchein-
heit mit Dichtung wie oben beschrieben montieren.

@ GroBen ReiBverschiuB schlieBen

® Funktions- und Dichtpriifgungen gemib Pkt. 6.3.5 bis 6.3.7
durchfiihre

Bild 6.7 Priifung
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6.3 Priifungen

6.3.1 Dichtpriifung Einatembeutel (Uberdruck)

Sichtpriifung auf Beschadigungen, lose Teile, Gewindegén-
gigkeit, Unversehrtheit der SchweiBungen und Funktion der-
Steckanschiiisse.

KalkpatronenanschluB mit Blindstopfen EE verschlieBen
BypassanschluB mit Blindstopfen EE verschlieBen
Prufaufbau gemaB Biid 6.9 erstellen

Uberdruck von 50 mbar erzeugen (Pumpe etc.) und ca.
30 sek. stehen lassen

Danach Druckabfall beobachten; innerhalb von 20 sek. ist
ein Druckabfall von 1 mbar zuldssig

6.3.2 Dichtpriifung Ausatembeutel (Uberdruck)

Prifaufbau gemisB Bild 6.10 erstelien

Uberdruckventil auf geringsten Abblasedruck einstellen,
Schieber BB wie in Bild 6.11 gezeigt einschieben und
Uber-druckventil soweit in Richtung maximalen Abblase-
druck verstellen (rechtsherum), bis sich Verstellkappe mit
geringer Handkraft nicht weiter verstellen |46t.

Uberdruck von 50 mbar erzeugen (Pumpball efc.} und ca.
30 sek. stehen lassen

Danach Druckabfall beobachten; Innerhalb von 20 sek. ist
ein Druckabfall von 1 mbar zuldssig.

6.3.3 Dichtpriifung Ausatembeute! (Unterdruck)

66.
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Priifaufbau gemaB Bild 6.11 erstellen

Uberdruckventil auf min. Ansprechdruck einstellen {mit
geringer Handkraft entgegen dem Uhrzeigersinn bis
Anschlag drehen)

Unterdruck von ~30mbar erzeugen

Druckanstieg beobachten; innerhalb von 20 sek. ist ein
Druckanstieg von max. 2 mbar zuldssig

3.4 Offnungsdruck des Uberdruckventils priifen

Prifaufbau geméaB Bild 6.12 erstellen

Uberdruckventil auf max. Ansprechdruck einstelien.
Ventil der Druckluftversorgung 6ffnen, bis sich Gber die
Konstantdosierung ein Uberdruck aufgebaut hat und das
Uberdruckventil im Ausatembeutel kontinuierlich abblast.
Das Uberdruckventil auf verschiedene Raststellungen ein-
stellen, einen konstanten Uberdruck aufbauen lassen und
diesen notieren. Das Uberdruckventil muB sich mind. auf
Ansprechdriicke (zwischen 10 und 30 mbar 21 Klicke,
18- 25 mbar 5 Klicke) einstellen lassen.

Ventil der Druckversorgung schlieBen, Adapter ldsen und
somit den Uberdruck entlasten.

Bild 6.9

Bild 6.10

Bild 6.11

AR s

Bild 6.11
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6.3.5 Dichtheit Tarierblase

Tarierblase tiber Inflator mit Luft beflllen bis zum Abblasen
des Uberdruckventils

Tarierblase ca. 20 bis 30 min liegen lassen

Nach diesen 20 bis 30 min darf die Tarierblase nicht merk-
lich Gas verloren haben

Sollten Undichtheiten auftreten, kdnnen Sie diese am
besten feststellen, wenn Sie die aufgeblasene Tarierblase
mit der Faltenschiaucheinheit volistindig untertauchen und
anhand der austretenden Blasen die undichte Stelle lokali-
sieren,

6.3.6 Funktion Uberdruckventil Tarierblase

Tarierblase mit Luft befiillen bis zum Abblasen des Uber-
druckventils '

Mehrmals kurz an der Zugkordel des Uberdruckventils
ziehen um die Tarierblase jeweils etwas zu entliiften.

Das Ventil muB jeweils nach Loslassen der Zugkordel voll-
standig schlieBen.

Tarierblase wieder befiillen bis zum Abblasen des Uber-
druckventils. Ventil kurz anliiften und sofort danach wieder
vollstandig schlieBen.

6.3.7 Funktion und Dichtheit der Ein-/AuslaBventile der Fal-
tenschlaucheinheit

Mitteldruck-Inflatorschtauch an Inflatormundstiick der
Tarierblase anschlieBen. Inflatorschlauch ist dabei an der
Druckgasversorgung angeschlossen.

Mehrfach den Inflatorknopf (Bild 6.3 Pos. 1) betitigen. Bei
jeder Betdtigung muB hdrbar Gas in die Tarierblase einstré-
men. Wenn der Knopf nicht betitigt wird, darf kein Gas flie-
Ben.

Tarierblase vollstdndig befiilen

Inflatormundstiick mit angeschlossenem Mitteldruck-Infla-
torschlauch mit gedffneter Druckgasversorgung unter
Wasser halten, Es diirfen keine Undichtheiten auftreten
Inflatormundstiick ohne angeschlossenem Mitteldruck-
Inflatorschlauch unter Wasser haiten. Es sind keine Blasen
2uléssig.

Mehrfach auf Ventilknopf (Bild 6.3 Pos. 2) driicken um
Tarierblase stoBweise zu entlasten. Bei jeder Betétigung
muB hérbar Gas ausstromen. Wenn der Knopf nicht beté-
tigt wird, darf kein Gas austreten (ggf. unter Wasser halten,
um Blasen zu sehen)

Tarierblase wieder vollstiandig mit Gas befiillen

Mehrfach kurz am Inflatormundstiick (Bild 6.3 Pos. 3) der
Faltenschlaucheinheit ziehen, bis das Entiiiftungsventil im
AnschluB (Bild 6.3 Pos. 4) der Faltenschlaucheinheit &ff-
net. Wenn am Inflatormundstiick gezogen wird, muB hdrbar
Gas entweichen. Wenn nicht gezogen wird, darf kein Gas
entweichen (ggf. unter Wasser halten, um Blasen zu sehen)

Bild 00311366 Priifung Tarierblase
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6.3.8 Sichtpriifung Jacket

Sichtpriifung auf Schnitte und Risse an Gurten und Nahteilen,
offene Nihte, lose Teile, Vollstandigkeit und sonstige Bescha-
digungen

6.3.9 Dichtheitpriifung gesamt Gerit
Dichtheitpriifung kompletten Atemkreislauf: Unterdruck

Doppelatemschlauch, Kalkpatrone und Druckminderer mit
Bypassventil am Jacket montieren

Mischgasflasche an das Gerit anschlieBen
AnschluBadapter (CC) am Ventilmundstiick anschliefien,
Ventilmundstiick 8ffnen und mit Manometer (AA) Priifauf-
bau (Bild 6.13) herstellen :
Uberdruckventil auf min. Ansprechdruck ein steilen, Unter-
druck von ~30 mbar erzeugen

ReiBverschluB zum Atembeutel 6ffnen den zusammenge-
preBten Atembeutel beobachten

Druckanstieg beobachten; innerhalb von 20sek. ist ein
Druckanstieg von max. 2 mbar zuldssig

Dichtheitpriifung kompletten Atemkreilauf: Uberdruck

28

Prifaufbau gemaB (Bild 6.13) herstellen

Uberdruckventil auf min. Ansprechdruck einstelien,
Schieber BB wie in (Bild 6.11) gezeigt einschieben und
Uberdruckventil soweit in Richtung maximalen Ansprech-
druck verstellen, bis sich Verstellkappe mit geringer
Handkraft nicht weiter verstellen 126t

Uberdruck von 50 mbar erzeugen und ca. 30 sek. stehen
lassen '

Danach Druckabfall beobachten; innerhalb von 20 sek. ist
ein Druckabfall von 1 mbar zuldssig
Priifaufbaudruckentlasten und Schieber aus dem Uber-
druckventil entfernen ‘

Bild 00311366 Priifung Tarierblase
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7.0 Mischgasflasche und -Ventil

7.1 Wartung

7.1.1 Demontage und Montage der Ventile

T52100/ T 52130/ T 51524/ T 52132/ T 52201

Beachte: Unfallverhlitungsvorschriften

Wichtig: Flasche langsam druckentlasten. Flasche muB total
drucklos sein. Flasche nur im Freien druckentiasten!
Demontage der Ventilinnenteile

Werkzeuge: )

Adapter 200 bar, M24x2 (HH)

Ringschlissel SW 22 (16 190 47)

Steckschliissel SW 10

Dichtringausheber (R 21 402)

kieiner Schraubendreher

Schraubstock
BerstscheibenwerkzeugDrehmomentschlissel (R 51 339)
Rollgabelschliissel (40 558 80)

—t

xMontagestutzen M24x2 auf das Gewinde schrauben und

ihn fest in den Schraubstock einspannen. Flaschenventil

durch 2 Umdrehungen 6ffnen (Bild 7.1)

2 Handradkappe (1) mit Hilfe eines kieinen Schraubendre-
hers abhebeln. Die Sechskantmutter (2) mittels Steck-
schlissel SW 10 abschrauben und Unterlegscheibe (3),
Handrad (4) und Mitnehmer (5) abnehmen (Bild 7.2)

3 Ring- oder Steckschilissel SW 22 (16 190 47) auf die
Kopfschraube setzen und Kopfschraube I6sen (Bild 7.3)

4 Kopfschraube (6) herausdrehen und die Dichtringe (7, 8)
mit dem Dichtringausheber (R 21 402} ausbauen.

5§ Mittels Oberspindel (9) die Unterspindel (10) herausdre-
hen.

6 Aus der Oberspindel (9) mit Hilfe des Dichtringaushebers
(R 21 402) den Stutzring (11) und O-Ring (12) ausbauen,
sowie den Gleitring (13) abziehen (Bild 7.4)

7 Berstscheibenwerkzeug (40 558 80) auf Haltemutter der
Berstscheibe aufsetzen und mit Hilfe des Rollgabelschliis-
sel l6sen

8 Berstscheibe entnehmen

Bild 7.1 Flasche mit Montagestutzen einspannen

Bild 7.2 Handrad montieren

Bild 7.3 Kopfschraube demontieren
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Bild 7.4 Kopfschraube, Ober- und Unterspindel
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Montage der Ventilinnenteile

1 Neue Unterspindel (10), neue Dichtringe (7, 8, 1 2) und
eine neue Sechskantmutter (2) verwenden, ggf. auch neue
Stiitzringe (11 und 13) nehmen.

Alle anderen Teile des Ventils auf Wiederverwendbarkeit
prifen, besonders auf gute Beschaffenheit von Dichtkrater
und Dichtfliche achten. '
Beachte: Das Gewinde der Unterspindei (10) mit einem
hauchdiinnen Film Gleitmitte! (Gleitmo 595 Best:Nr. 60 g
Tube 15 64 773) benetzen. Nur Gleitmo 595 verwenden!

2 Unterspindel (10) mittels Oberspindel (9) bis auf den Dicht-
krater ins Gehiuse hineinschrauben und 1/2 Umdrehung
zurilickdrehen (Bild 7.5)

3 Gleitring (13) iiber den Schaft der Oberspindel (9) ziehen,

‘ Stiitzring (11) und neuen Dichtring (12) montieren. '

4. Neue Dichtringe (8 und 7) in die Kopfschraube (6) einset-
zen. Alle Gleit- und Dichtringe mit einem Film Gleitmo 595
versehen.

5 Kopfschraube (6) Uber den Schaft der Oberspindel stek-
ken, dabei greift ihre Gabel liber den Steg der Unterspin-
del. Die Teile so zunichst von Hand ins Ventilgehduse
schrauben,

6 Kopfschraube (8) mittels Drehmomentschliissel und
Sechskant-Steckeinsatz SW 22 (R 51 336) anziehen (Bild
7.6)

Drehmoment, Kopfschraube: 200 bar Ventil = 50%% Nm.
Drehbewegung der Ober- und Unterspindel priifen.

7 Mitnehmer (5), Handrad (4), Unterlegscheibe (3) und neue
Sechskantmutter (2) montieren.

8 Sechskantmutter (2) mit Steckschlissel SW 10 festschrau-
ben. :

9 Handradkappe (1) aufdriicken und Flasche vom Montages-
tutzen lésen :

10 Ventil mit Berstscheibe, Berstscheibe einlegen (Bild 7.11)

11 Haltemutter einschrauben und mit Berstscheibenwerkzeug
mit 10%5 Nm anziehen '

12 Wenn Laufzeit der wiederkehrenden Priifung der Flasche
o.k., Flasche flillen (Beachte: Unfallverhiitung (UVV-Sauer-
stoff), 8.1), Ventil schlieBen und priifen.

7.1.2 Ausbau deé kompletten Ventils aus der Mischgasfla-
sche

(2.B. Tauchflaschen miissen in Deutschland alle 2 Jahre zum
TUV) ‘
Werkzeuge:
Spannvorrichtung fiir Flaschen (Bild 7.7)
Spannplatte (R 41 422)
Spanneinsatz @140 mm (fir 4 und 5 L-Flaschen, R 41 426)
Einschraublehre fiir Gasflaschenventilmontage, vollstindig
_ inkl. Teile A bis D (V 7990) (Bild 7.8)
A: Winkelstick Nt
B: AnschiuBstiick M 24 x 2 (HH)
@ Drehmomentschiissel (R61 339) (/4" Antrieb) 40 bis
130 Nm (Bild 7.9)

. // P 7 "'\
Gleitmo 595 / ' 6

N
\ e
&

Bild 7.5 Ober- und Unterspindel montieren

g —

Bild 7.7 Spannvorrichtung fiir Flaschen
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Mischgasflasche langsam druckentlasten, Flasche muB
total druckios sein. Mischgasflasche nur im Freien druck-
entlasten]

Flasche fest in passenden Spanneinsatz einspannen.
Montagehebel auf das Ventilgehduse schrauben.
Komplettes Ventil linksdrehend aus der Flasche herausdre-
hen. - :
O-Ring (14) entnehmen und Schutzrohr (15) herausschrau-
ben (Bild 7.11)

Flaschen von innen auf Korrosion hin inspizieren.
Beachte: Mischgasflaschen miissen den geltenden TOV-
Vorschriften, entsprechend gereinigt werden. (Die Dréger
Sicherheitstechnik GmbH fiihrt diese TUV-Priifungen
durch).

Nach der Wasserdruckpriifung miissen die Flaschen innen
sorgféltig getrocknet werden.
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Bild 7.8 Einschraublehre

Q=
© ©

Bild 7.9 Drehmomentenschliissel R 51
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7.1.3 Einbau des kompletten Ventils in die Mischgasflasche

Flasche muB sich innen und auBen in einwandfreiem Zustand
befinden.

Achtung |
200 bar Ventil nur in 200bar-Mischgas-Flasche
einschrauben.

1 Flasche fest in Spannvorrichtung einspannen (Bild 7.10)
Schutzrohr (15) montieren neuen O-Ring (14) in die Nut der
Flasche legen. ‘

3 Ventil mittels Vorrichtung (Winkel und Hebel) und Drehmo-
mentschliissel mit 50%29 Nm festschrauben (Bild 7.12)

4 Flasche fullen, Ventil schlieBen, Dichtheit und Funktion pri-

" fen. Nach erfolgreichen Priifungen ist die Flasche wieder
ein-satzbereit. Verlaufen diese Priifungen nicht erfolgreich,
missen Innenteile repariert bzw. ausgetauscht und die Pri-
fungen wiederholt werden.

Nur Original-Dréger-Teile verwenden, Nach Wartungs-
arbeiten und/oder Austausch von Bauteilen erneut Dicht-
heit priifen und die MeBergebnisse dokumentieren. ‘

' Bild 7.10 Flasche in Spannvorrichtung

7.2 Priifungen

7.2.1 Dichtheit, Funktion

Mischgasflaschen nur fiillen, wenn die TUV-Laufzeit in Ord-

nung ist. ‘

1 Unterspindel (10) dichtprifen: ,

@ Flasche ist gefililt (200 bar) und das Ventil ist geschlossen.

® Seifenblase einer Lecksuchflissigkeit iiber AnschluBoff-
nung legen. Es diirfen keine Blasen entweichen. Wenn
doch, Ventil etwas fester verschlieBen oder die Unterspin-
del (10) ist defekt.

2 Dichtheit Kopfschraube (6), Oberspindel (9):

@ GewindeanschluB M 24 x 2 mit VerschluBmutter.(16) druck-
dicht verschlieBen.-

@ Ventil 6ffnen und ins Wasser tauchen. Austretende Blasen
deuten auf Undichtheiten o.g. Teile hin, Neuteile einbauen
und Priifung wiederholen.

3 Funktion

@ Das Handrad des Ventils muB sich auch unter Druckbela-
stung leicht betatigen lassen .

Beachte: Nach den Priifungen Flaschenventil schlieBen,
Wasser restlos abblasen, VerschluBmutter (16) 16sen und
somit Ventil druckentlasten.
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8.0 Sdnstiges

8.1 Unfallverhiitung (UW-Sauerstoff)

® Sauerstoffihrende Teile 6l und fettfrei halten. Explosions-
gefahrt

@ Alle Ventile langsam &ffnen - dadurch wird eine Wirmeent-
wicklung durch DruckstéBe verhindert. '

® Kein offenes Feuer und nicht Rauchen in Rdumen, in denen
Sauerstoff umgefilit wird oder Sauerstoff austreten kann.

® Arbeitskleidung 8- und fettfrei halten - mit Ol und Fett ver-
unreinigte Kleidung muB gewechselt werden.

® Mit Sauerstoff durchsetzte Kleidung ist vor dem Umgang
mit Feuer oder bei Gefahr durch andere Ziindquellen zu
wechseln oder ausreichend zu liften,

Entsprechend den gesetzlichen Bestimmungen der Bundesre-
publik Deutschland diirfen Fiillanlagen nur von Personen
bedient und gewartet werden, die

1 das 18. Lebensjahr vollendet haben,
2 die erforderliche Sachkunde besitzen,
3 erwarten lassen, daB sie ihre Aufgaben zuverlissig erfiillen.

Die Beschéftigten sind vor Aufnahme ihrer Tétigkeit und wie-

derkehrend in angemessen Zeitabstinden, mindestens

jedoch jahrlich, zu unterweisen in bezug auf:

1 die besonderen Gefahren beim Umgang mit Druckgasen,

2 die Sicherheitsvorschriften

3 die MaBnahmen bei Stérungen, Schadensfillen und
Unféilen, :

4 die Handhabung der Feuerléscheinrichtungen und der
Schutzausriistungen

5 die Bedienung und Wartung,

6 Lagerung und Transport von O,-Flaschen nur mit aufge-
schraubter VerschluBmutter,

7 Flaschen vor Umstiirzen sichern.

8.2 Anweisung zur Reinigung von Teilen "0
und fettfrei”

Achtung!
Alle Teile, die mit Drucksauerstoff in Beriihrung kommen,
sind 8l und fettfrei zu reinigen.. ‘

Generell gilt:

® Alle Ersatzteile, die mit Drucksauerstoff in Beriihrung kom-
men und von Driger geliefert werden, sind bereits 8l- und
fett-frei.

@ Die Wartung und Reparatur von Baugruppen oder Teilen,
die mit Drucksauerstoff in Beriihrung kommen, hat an spe-
Ziellen, rdumlich getrennten Arbeitsplitzen zu erfolgen.
Werkzeuge und Arbeitspiétze sind vor ihrem Einsatz eben-
falls einer &l und fettfrei-Reinigung zu unterziehen,

® Hinde und Arbeitskleidung sind vor Arbeiten mit él- und
fettfreien Teilen zu reinigen.

o Ol und fettfrei gereinigte Teile sind separat zu verpacken
und zu beschriften.
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Beschreibung des Reinigungsprozesses:

1

2

6

7

Die Béderzeit betragt bei diesem ReinigungsprozeB z.B.
ca. 5 Minuten. Es ist 3x pro Minute umzuriihren.

Waschen in 10 bis 20 % -iger Weinsdure bei 50 °C

(z.B. Fa. Riedel-de Haen, 30926 Seelze, Germany,
Bestell-Nr. 27 504)

Waschen in neutralem Ultraschallreiniger WebcoSonic
20715 bei 40°C bis 50 °C (z.B. Fa. Biesterfeld, Hamburg,
Germany)

Waschen in frischem Leitungswasser bei Raumtemperatur.
Das Wasserbad muB eine ausreichende Fiillmenge besit-
zen, damit die Abwaschprodukte ausreichend gespiilt
werden.

Waschen in einem zweiten Bad mit frischem Leitungs-
wasser bei Raumtemperatur, mit ausreichender Fiillmenge.
Waschen in entmineralisiertem Wasser bei Raumtem-
peratur.,

Teile griindlich abtrocknen lassen.

Bei der Verwendung von Ultraschallgeriten betragen die
Biderzeiten ca. 2 Minuten (achten Sie auf die Vertraglichkeit
des Ultraschallgerites mit der verwendeten Badfliissigkeite)
Die Verwendung von Ultraschallgeriten ist unbedingt zu emp-
fehien.

Achtung:

Beachten Sie unbedingt die Gebrauchsanweisungen und
Sicherheitsdatenblatter der verwendeten Geréte und
Chemikalien. ) )
Die gereinigten Teile miissen von einem entsprechenden
Labor auf thren Ol und Fettgehalt hin untersucht werden,
um die Sicherheit des Reinigungsprozesses zu gewahr-
leisten. '
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8.3 Werkzeuge

Prifmittelsatz T 51 683
Prifmittelsatz, klein T 52 247

Steckschiiissel (SW 5,5 mm) Fachhandel
@:; Dichtringausheber 1R 21402

(Verpackungseinheit 5 Stck.)

Backenzange R 27 907

Satz Ersatzbacken R 31054

Mitteidruckmanometer T52245

(O bis 25 bar KI. 0,6 d = 0,2 bar)

Manometer T13 218

(-60 bis +100 mbar Kl. 2,5 d = 2 mbar)

Y-Stiick

Pumpball mit AuBenkonen

Priifschlauch (si 6 x 2,5; 1,5 m)

Vergleichsmanometer R 28 445

T-Stiick R50372
oder
3339616

Schieber

Dichtprifung Ausatembeutel

AnschluBadapter
Dichtpriifung kompletten Atemkreis-
lauf

AnschluBadapter
Dichtpriifung Atembeutel, Kalkbehilter

Blindstopfen
Dichtpriifung Atembeutel, Kalkbehélter

AnschluB
Dichtpriifung Atemschlduche
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Dichtstopfen

Adapter M24x2
Ventilmontage

Priifadapter
Prifung Offnungsdruck - Bypassventil

AnschiuB
Mitteldruckpriifung

Hochdruckadapter
G5/8 auf M 24 x 2

Silikonfett Molykote Compound 111
(nicht fiir Mittel- und Hochdruckdich-
tungen geeignet)

Tube (100 g)

Halocarbon 25-6S
(fir Mitteldruckdichtungen)

| Tube (28 g)

Zapfenschitssel

Hakenschlilssel

Steckschliissel

HochdruckanschluB

Bertscheibenwerkzeug

T562 411

1563 672

6590 212

4055880
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DrégerDive

Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehaliten
Ersatzteilliste
DrégerRay
Blatt: 1

T53000, T53100, T53300, T53500 . Bild: 1




DrégerDive

) Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehalten
Ersatzteilliste
DrégerRay
Blatt: 2
T53000, T53100, T53300, T53500 '
Positions- Benennung ‘ Bestell- unverb., Preisempf. EK/DM
nummer nummer DM inkl. MwSt. exkl. MwSt.
1-3,5,7 GRUNDGERAET DRAEGERRAY E1 T53000 3.950,00 2.384,00
12,457 GRUNDGERAET DRAEGERRAY E2  T53100 3.950,00 2.384,00
1-3,6,7 GRUNDGERAET DRAEGERRAY Intt  T53300 3.950,00 2.384,00
1,2,4,6,7 GRUNDGERAET DRAEGERRAY Int2 T53500 3.950,00 2.384,00
1 DOPPELATEMSCHLAUCH T53016 268,00 152,00
2 KALKBEHAELTER | T53017 ' 178,00 101,00
3 JACKET 1, GRAU/SCHWARZ T53018 1.167,00 663,00
4 JACKET 2, GRAU/ROT T53055 1.167,00 663,00
7 FLOWMETER T52147 170,00 " 85,00
NICHT ABGEBILDET
8 BYPASSVENTIL 40 T53048 352,00 200,00
OPTIONAL :
NICHT ABGEBILDET
9 DOSIERUNGSPRUEFGERAET T53077 - 93,60 ' 53,20
OPTIONAL

NICHT ABGEBILDET



DrégerDive

Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehaiten.
Ersatzteilliste
DragerRay
Blatt: 3
T53000, T53100, T53300, T53500 . Bild: 2
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DrégerDive
) Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehalten

Ersatzteilliste

DragerRay
. Blatt: 4
T53000, T53100, T53300, T53500
Positions- Benennung Bestell- unverb. Preisempf. EK/DM
nummer ' nummer DM inkl. MwSt. exkl. MwSt.
1-16 DOPPELATEMSCHLAUCH T53016 268,00 152,00
1 VENTILSCHEIBE R33934 ' 11,10 6,30
.2 EINATEM-VENTILSITZ R33932 7,70 ' 4,40
3 SCHUTZRING T12009 10,40 5,90
4 KLEMMBAND 4,8 x 186 LG M20501 1,60 0,90
5 SCHEIBE T51527 2,50 ' 1,40
6 GRIFF , T51484 10,00 5,70
8 GEHAEUSE T62191 49,50 28,10
9 WALZE/CYLINDER - ' T53042 85,50 48,60
10 SICHERUNGSRING 25x 1,2 DIN 472 1252860 2,80 1,60
11 AUSATEM-VENTILSITZ R33933 7,20 4,10
12 | FALTENSCHLAUCH T52208 . . 71,63 40,70
13 ANSCHLUSS, SCHWARZ T52189 21,50 12,20
14 MUNDSTUECK T51424 16,20 8,10
15 ANSCHLUSS, ROT | ’ T52190 21,50 12,20

16 O-RING T52238 3,20 1,80



DréagerDive
Vertriebs & Service GmbH

Anderungen vorbehalten

Ersatzteilliste

DragerRay
Blatt: 5
T53000, T53100, T53300, T53500 Bild: 3
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DragerDive
] Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehaiten

Ersatzteilliste

DragerRay
Blatt: 6
T53000, T53100, T53300, T53500
Positions-. Benennung Bestell- unverb. Preisempf. EK/DM
nummer nummer DM inkl. MwSt. exkl. MwSt.
1-14 KALKBEHAELTER : 753017 178,00 101,00
1 O-RING T52174 5,30 3,00
| 2 DECKEL T53045 140,60 79,90
4 RING . T53043 26,40 15,00
5 SIEB T52184 8.80 : | 5,00
6 GEHAEUSE T52182 97,90 55,60
89 BLINDVSTOPF EN ’ T52246 - 12,10 6,90
8 O-RING T52238 ‘ 3,20 1,80

1,9,7-14 E-SETDECKEL T53087 180,00 102,00



DrégerDive

. Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehalten

Ersatzteilliste
DragerRay

Blatt: 7
T53000, T53100, T53300, T53500 Bild: 4




Anderungen vorbehalten

Ersatzteilliste
DragerRay

T53000, T53100, T53300, T53500

Positions- Benennung

nummer

1-13 JACKET 1, GRAU/SCHWARZ
213 JACKET 2, GRAU/ROT

3 SIGNALPFEIFE

4 FALTENSCHLAUCHEINHEIT
4a DICHTUNG

5 UEBERDRUCKVENTIL

5a KITVENTIL

6 STECKANSCHLUSS, ROT
7 ORING

8 STECKANSCHLUSS

9 SCHRAUBE

10 MUTTER

1 ATEMBEUTEL

12 VENTIL

12a SCHEIBE

13 TARIERBLASE

Bestell-
nummer
T53018
T53055
T53080
T53081
T53110
T53102
T53103
T51193
T04741
T51608
T52019
T52018
T53104
T53105
T53106

753107

DrégerDive
Vertriebs & Service GmbH

unverb. Preisempf.
DM inkl. MwSt.

1.167,00
1.167,00
5,30
97,90
3,20
93,70
40,70
19,70
2,30
19,90
1,10
0,50
262,00
31,20
9,50
192,00

Blatt: 8

EK/DM

. exkl. MwSt.

663,00
663,00
3,00
55,60
1,80
53,20
23,10
11,20
1,30

1 1.30
0,60
0,30
149,00
17,70
5,40
108,00



DragerDive

Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehalten
Ersatzteilliste
DragerRay
Blatt: 9
T53000, T53100, T53300, T53500 Bild: 5
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DrégerDive
) Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehalten

Ersatzteiiliste

DrégerRay

Blatt: 10
T53000, T53100, T53300, T53500
Positions- Benennung Bestell- unverb. Preisempf. EK/DM
nummer nummer DM inki. MwSt. exkl. MwSt.
1 INFLATORSCHLAUCH T53021 40,70 23,10
2 O-RING T08731 5,50 3,10
23 BLINDSTOPFEN MIT DICHTUNG (MD) T51082 16,00 9,10
4 SCHLAUCH T53072 54,00 30,70
5 | DRUCHMlNDERER 02/200 BAR T53108 | 211,00 120,00
6 .SCHRAUBE M 24 x 2 T51563 ' | 6,50 3,70
7 O-RING T51596 4,40 2,50
8 -~ OCTOPUS NITROX 2. STUFE T52265 363,00 206,00
9 BYPASSVENTIL T52175 352,00 ' 200,00
10 MANOMETER MIX 200 BAR T53058 103,00 51,50

11 MANOMETER MIX 3000 PSI T53059 103,00 51,50

12 DREHKUPPLUNG - T53070 9,90 5,60



DrégerDive

] Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehaiten
Ersatzteilliste
DragerRay
Blatt: 11
T53000, T53100, 753300, T53500 , Bild: 6
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DragerDive

) : Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehaiten
Ersatzteilliste
DragerRay

" Blatt: 12
T53000, T53100, T53300, T53500
Positions- Benennung Bestell- unverb. Preisempf. EK/DM
nummer nummer DM inkl. MwSt. exkl. MwSt.
1-13 DRUCKMINDERER 02/200 BAR T53108 211,00 120,00
23 HD BLINDSTOPFEN MIT DICHTUNG  T51081 16,00 9,10
3-12 E-SET DRUCKMINDERER T53088 63,70 36,20 -
3 ‘ O-RING T51596 4,40 2,50
1 O-RING T51591 2,30 1,30
12 O-RING T08731 5,50 3,10
12,13 BLINDSTOPFEN MIT DICHTUNG (MD) T51082 16,00 9,10

14 SCHRAUBE M 24 x 2 T51563 6,50 3,70



DragerDive

Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehaliten

Ersatzteilliste
DragerRay

Blatt: 13
T53000, T53100, T53300, T53500 Bild: 7




~ Anderungen vorbehaiten

Ersatzteilliste

DragerRay

T53000, T53100, T53300, T53500

Positions-
nummer
1-21

1

2

10

1

12

13

14

15

16

17

11,21
5,10,11,1,2

18

Benennung

OCTOPUS NITROX 2. STUFE
GRUNDKOERPER

SCHRAUBE
MUNDSTUECKADAPTER
INJEKTOR

O-RING

MUNDSTUECK

KLEMMBAND 4,8 x 186 LG
DOSIERVENTIL-SET

TUELLE

O-RING

O-RING

SILICON-EINSATZ
GEHAEUSEENTLASTUNGSVENTIL
FEDER

SCHRAUBE

MEMBRAN-SET
BAYONETT-VERSCHLUSS
DICHTUNGSSET SCHLAUCH
DICHTUNGSSET LUNGENAUTOMAT

BLASENABWEISER NITROX GRUEN

Bestell-

nummer
T52265

3338562
3339483
3338511
3338512
3339459
T51067

M20501

3338571
3338506
3339440
R50117

3338507
3338508
3338509
3338510
3338572
3338515
3338584
3338583

T51948

DrégerDive

Vertriebs & Service GmbH

unverb. Preisempf.
DM inkl. MwSt.

363,00
45,20
2,50
3,30
2,50
5,80
16,00
1,60
89,80
67,40
2,60
2,50
2,50
22,00
19,20
40,70
78,10
21,50
29,90
41,20

24,00

Blatt: 14

EK/DM
exkl. MwSt.
- 206,00
25,70
1,40
1,90
1,40
3,30
8,00
0,90
" 51,00
38,30
1,50
1,40
1,40
12,50
10,90
23,10
44,40
12,20
17,00
23,40

12,00



Anderungen vorbehalten

Ersatzteilliste

DragerRay

T53000, T53100, T53300, T53500

_ Positions-

nummer

18-21,11
20
21

OPTION

OPTION

Benennung

MITTELDRUCKSCHLAUCH
KNICKSCHUTZ SCHWARZ
O-RING

TRAVELKIT 2. STUFE
NICHT ABGEBILDET

WORKSHOPKIT SHARK 2. STUFE
NICHT ABGEBILDET

Bestell-
nummer
T52292
T51178
3338543

T51284

T51285

DrégerDive

Vertriebs & Service GmbH

unverb. Preisempf.
DM inkl. MwSt.
142,00
6,00
4,10

28,00

145,00

Blatt: 15

EK/DM
exkl. MwSt.
80,50
3,00
2,30

15,00

82,30



DrégerDive

Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehaiten .
Ersatzteilliste
DragerRay

: Blatt: 16
T53000, T53100, T53300, T53500

Bild: 8

Bypassventil 295
Byposs vaolve 25

Bypassventil 40
Bypass vaolve 40




DrégerDive
; Vertriebs & Service GmbH
Anderungen vorbehalten

Ersatzteilliste

DrégerRay

Blatt: 17
T53000, T53100, T53300, T53500
Positions- Benennung Bestell- : unverb. Preisempf. EK/DM
nummer nummer DM inki. MwSt. exkl. MwSt.
1-20 BYPASSVENTIL T52175 352,00 200,00
1-11,12-  BYPASSVENTIL 40 T53048 352,00 200,00
15,17-22
3 SCHLIESSBOLZEN T53074 32,70 18,60
3A SCHEIBE T52263 4,20 2,40
6,7 E-SET MEMBRAN T53086 38,40 21,80
12 DICHTKRATEREINSATZ T52176 36,30 20,60
15 O-RING T52238 3,17 1,80
16,21 E-SET RING T52227 16,90 9,60
17 SCHRAUBE T53075 10,70 " 6,10
18,19 SCHLAUCH 152177 46,10 26,20
22 DICHTKRATEREINSATZ T53049 36,30 20,60
3A,5,11, E-SET BYPASSVENTIL T53085 19,70 ‘ 11,20
13,19

8,9,20 E-SET GEHAEUSE T53084 97,90 55,60



